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ШИРОКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ ТВЕРДОМЕРОВ AFFRI  ®

Благодаря широкому модельному ряду можно подобрать оптимальное решения для образцов различных размеров и конфигурации.
Точность и повторяемость полученных результатов гарантируется многолетним опытом.

ТВЕРДОМЕРЫ

 -Via M. Tagliaferro 8, 21056 INDUNO OLONA (VA) ITALY
Tel. +39 0332 201 533 / +39 0332 206 289
e-mail: info@omagaffri.com
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СТАЛЬ И ЧУГУН
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ЦВЕТНЫЕ МЕТАЛЛЫ И СПЛАВЫ  

Minimum thickness measurable 

ROCKWELL ∇  Diam
 F HRC

  20 30 40 50 60 70

 HR15N 0.41 0.33 0.26 0.19 0.14 0.09

 HR30N 0.69 0.58 0.47 0.36 0.26 0.17

 HR45N 0.91 0.77 0.63 0.50 0.37 0.25

 HRA 1.0 0.9 0.8 0.7 0.6 0.5

 HRC 1.8 1.6 1.4 1.2 1.0 0.8

 METALTESTER 0.38 0.32 0.26 0.20 0.14 0.08

Minimum thickness measurable 

BRINELL
 Ø F HB

 mm N 40 60 80 100 150 200 300 400 500

 2,5 1839 (HB / 30)  2.40 1.60 1.20 0.80 0.60 0.48

 5 1226 2.0 1.3 1.0 0.80 0.53   (HB / 5)

 10 9810 8.0 5.3 4.0 3.2 2.1 1.6  (HB / 10)

 10 29430 (HB / 30)  9.6 6.3 4.8 3.2 2.4 1.9

   Scale 80-500 0.63 0.53 0.42 0.32 0.22 0.16 0.10 METALTESTER
 0.53 0.42 0.32 0.27 0.15 0.10 Scale 40 - 200 

Minimum thickness measurable
VICKERS ∇  Diam

 F HV
 Kg 20 50 100 200 300 400 600 800 1000

 HV0.200 0.19 0.12 0.09 0.06 0.05 0.04 0.04 0.03 0.03

 HV1 0.43 0.28 0.19 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.06

 HV2 0.62 0.39 0.28 0.19 0.16 0.14 0.12 0.10 0.09

 HV5 1.0 0.62 0.44 0.31 0.25 0.22 0.18 0.15 0.14

 HV10 1.4 0.87 0.62 0.43 0.36 0.31 0.25 0.22 0.19

 METALTESTER 0.70 0.60 0.50 0.37 0.32 0.26 0.18 0.08 0.06

 METALTESTER/2 0.65 0.55 0.45 0.30 0.28 0.20 0.10 0.06 0.05

SCALE INDENTER  FORCE
 
 ROCKWELL  N
HRC ∇ 120° 1471
HRA ∇ 120° 588
HRD ∇ 120° 981
HRB Ø 1/16” 981
HRE Ø 1/8”  981
HRF Ø 1/16” 588
HRG Ø 1/16” 1471
HRK Ø 1/8”  1471
 Superficial 
 ROCKWELL
HR15N ∇ 120° 147
HR30N ∇ 120° 294
HR45N ∇ 120° 441
HR15T Ø 1/16” 147
HR30T Ø 1/16” 294
HR45T Ø 1/16” 441
 BRINELL
HB 10/3000 Ø 10 (HB 30) 29430
HB 5/750 Ø 5 (HB 30) 7357
HB 2,5/187,5 Ø 2,5 (HB 30) 1839
HB 2,5/62,5 Ø 2,5 (HB 10) 613
HB 10/500 Ø 10 (HB 5) 4905
HB 5/125 Ø 5 (HB 5) 1226
HB 2,5/31,2 Ø 2,5 (HB 5) 306
 VICKERS
HV10     136° 981
HV15     136° 147
HV30     136° 294
HV60     136° 588
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3332 MRS3302 MRSAДАКОМАСТЕР 300 RS-MAG PRS206 RSD / RS-SD903 RSD / RS-SD 330 RSD / RS-SD250 MRS

 ИДЕАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ ВАШЕЙ ЛАБОРАТОРИИ И ОТДЕЛА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА AFFRI,

Широкий выбор моделей, возможность изготовления систем под конкретные условия

СЕРТИФИКАЦИЯ
Твердомеры AFFRI® поставляются с сертификатами ASTM/ISO.

Rockwell, Superficial Rockwell & Brinell 
Моторизованный  полностью автоматический 

Rockwell, Superficial Rockwell & Brinell 
Моторизованный полуавтоматический твердомер
Рабочий стол размерами 330 x 390 мм 

Rockwell, Superficial Rockwell & Brinell 
Моторизованный полностью автоматический 

Рабочий стол размерами 330 x 390 мм 

 УНИКАЛЬНАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЯ ТВЕРДОСТИ КОМПАНИИ AFFRI ®
Весь процесс испытания с применением электромеханического привода.
Полностью автоматический цикл испытания без участия оператора.

ПЕРВЫЙ РЕЗУЛЬТАТ ПРАВИЛЬНЫЙ И АБСОЛЮТНЫЙ 
Абсолютная точность при измерении твердости негабаритных образцов
Качество поверхности рабочего стола и алгоритма позиционирования блока индентора обеспечивает получение точных результатов

ТЕХНОЛОГИЯ ДАТЧИКА НАГРУЗКИ С ЗАМКНУТЫМ КОНТУРОМ
ДАТЧИКИ НАГРУЗКИ AFFRI С ЗАМКНУТЫМ КОНТУРОМ  ОБЕСПЕЧИВАЮТ АБСОЛЮТНУЮ ТОЧНОСТЬ В ЛЮБЫХ УСЛОВИЯХ 
ИСПЫТАНИЙ.

1 - Нажмите кнопку старта 2 - Блок индентора перемещается, автоматически определяется  
высота образца и начинается измерение твердости. 

3 - После завершения измерения,
все результаты отображаются на  
экране монитора 

УНИКАЛЬНАЯ СИСТЕМА ФИКСАЦИИ ОБРАЗЦОВ AFFRI®

Система автоматически поддерживает надежный контакт с образцом и не допускает 
случайное перемещение образцов при проведении испытаний.

Если ранее в устаревших системах требовались дополнительные аксессуры для крепления
образцов,  система фиксации AFFRI исключает необходимость покупки таких аксессуаров, 
что снижает стоимость  покупки нового твердомера.

Также система управления твердомерами AFFRI оценивает поверхностные дефекты 
образцов, что сводит  к минимуму возможные ошибки, связанные с геометрией образца

При испытании негабаритных система управлепния AFFRI отслеживает геометрию образца, проводится перемещение блока индетора 
с ходом 50 мм.  Точность измерений не требует проведения многократных повторных испытаний. 

Уникальные тензодатчики Affri последнего поколения с замкнутым контуром контролируют нагрузку, которая прикладывается к образцу  при
 каждом испытании. При этом обеспечивается идеальная линейность во всех диапазонах, что невозможно  в устаревших системах, которые
 используют систему грузов. На результаты  измерений не влияет геометрия образцов, перекос или вибрация. 

Индентор
Уникальный алмазный индентор Affri 
имеет максимальный срок службы, 
который значительно превышает
аналоги на рынке.
Индентор втягивается в корпус и 
опускается только после того, как
образец зажат, что сводит к 
минимуму риск повреждения.

РАБОЧИЙ СТОЛ
Широкий устойчивый рабочий стол 
сводит к минимуму риск повреждения. 
Максмальная масса образца 2000 кг.

Оптимальная 
нагрузка

ВРЕМЯ (сек) 

Замкнутый контур

ВРЕМЯ (сек) 

Другие системы
Приложение нагрузки при помощи системы грузов

Оптимальная 
нагрузка

Rockwell, Superficial Rockwell & Brinell 

Моторизованный полностью автоматический 
твердомер

Портативный твердомер по шкалам 
Rockwell & Brinell 
Магнитное основание для фиксации образцов. 
Нет ограничений по размеру и форме образца

Rockwell, Superficial Rockwell & Brinell  
Полностью автоматический цикл испытаний.
Пневматический держатель образцов, 
измерение твердости непосредстственно
производственных условиях 

Rockwell & Brinell или Superficial Rockwell 
проведение испытаний в ручном или 
автоматическом режимах.

Rockwell & Brinell или Superficial Rockwell 
проведение испытаний в ручном или 
автоматическом режимах для образцов 
высотой до  700 мм, а такжеиспытаний 
автомобильных дисков

Rockwell & Brinell или Superficial Rockwell
проведение испытаний в ручном или автоматическом
режимах, рабочий стол 330 x 390 мм

331 RSD / RS-SD331 RSD / RS-SD

Для образцов в форме кольца
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твердомер твердомер

 Твердомеры Affri могут работать даже в наклонном положении.

AFFRI,AFFRI,AFFRI, ИДЕАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ ВАШЕЙ ЛАБОРАТОРИИ И ОТДЕЛА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА  ИДЕАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ ВАШЕЙ ЛАБОРАТОРИИ И ОТДЕЛА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА 


